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The invention relates to a method for the manufacture of transparent casting resins. According to the 
invention, a liquid acid anhydride (b) is admixed to a premixture (a), which is liquid at room temperture, of 
zinc octoate, a low-molecular weight acid ester and, optionally, an organic phosphite, and this mixture of 
(a) and (b) is added, preferably at temperatures </=50 DEG C, to liquid aromatic diglycidyl ethers. 
Diphenyldecyl phosphite is particularly well suited as an organic phosphite. The casting resins obtained 
are transparent and find use particularly for casting-in and encapsulating opto-electronic components 
such as light-emitting diodes (and diode displays), photo diodes and photo transistors. 
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© Verfahren zur Herstellung transparenter Giessharze. 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
transparenter GieSharze. ErfindungsgemaB wird einem bei 
Raumtemperatur flussigen Vorgemisch (a) aus Zinkoctoat, 
einem niedermotekularen sauren Ester und gegebenenfalls 
einem organischen Phosphit ein fiussiges Saureanhydrid (b) 
zugemischt und diese Mischung aus (a) und (b) vorzugsweise 
bei Temperaturen « 50 °C zu flussigen aromatischen Diglyci- 
dylather gegeben. Diphenyldecylphosphit ist besonders 
geeignet. Die erhaltenen GieSharze sind transparent und fin- 
den besonders zum Vergufi und Abdecken von optoelektroni- 
schen Bauelementen wie Lumineszenzdioden (-Displays). 
Fotodioden und Fototransistoren Verwendung. 
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5 Verfahren zur Herstellung transparenter Gleflharze 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
transparenter GieBharze, hergestellt aus aromatischen 
Diglycidyiathern, Carbonsaureanhydriden, Metallsalzen 
10 von Carbonsauren und Hilfs- und Zusatzstoff en. Die 
Massen eignen sich besonders fiir den Vergufi von opto- 
elektronischen Bauelementen. 

Es ist bekannt fiir die Abdeckung bzw. Umhiillung elek- 
15 tronischer Bauelemente saureanhydridhSrtbare Epoxid- 
gieBharze aus Basis von Bisphenol A (DE-OS 1 589 264) 
einzusetzen. Nachteil der bekannten Epoxidharzmassen 
auf Bisphenol A/Saureanhydridbasis, die unter Ver- 
vendung von tiblichen Reaktionsbeschleunigern vie 
20 tertiSre Aminen, BFj-Aminkomplexen oder anderen amin- 
haltigen Verbindungen hergestellt werden, ist die 
relativ lange Hartezeit bis zur Entfonnung der damit 
vergossenen Bauelemente. Andererseits fUhren diese 
aminhaltigen Beschleuniger bei Temperaturen tiber 
25 80°C in kurzer Zeit zur Vergilbung der sich bildenden 
Formstoffe. 

Es sind ferner GieBharzmassen zum VerguB von opto- 
elektronischen Bauelementen auf Basis sSureanhydrid- 
30 hartbarer Cycloaliphaten bekannt (DE-OS 2 642 465) . 

Diese weisen zwar die oben bei aromatischen Diglycidyl- 
atherharzen erwahnten Nachteile nicht auf, sie sind 
aber in ihren mechanischen Eigenschaften vesentlich 
35 schlechter. So zeigen sie eine niedrigere Schlag- 

Td 2 Hag / 22. 4. 1980 
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zfihigkeit und Biegefestigkeit sowie eine mangelhafte 
Haftung auf Substraten. Diese SprBdigkeit wirkt sich 
besonders nachteilig auf die Temperaturschockbean- 
spruchung, Zug-, Schlag- und Druckeinwirkung ver- 
5 gossener optoelektronischer Bauelemente aus. Bei 
einigen optoelektronischen Bauelementen bewirken 
derartig harte Formstoffe durch Erzeugung mecbani sober 
Spannung z.B. auf empfindliche Chips Funktionsbeein- 
trachtigungen. 

10 

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, 

1 . GieSharzmassen herzustellen, die bei Raumtemperatur 
tiber ISngere Zeit verarbeitbar sind und bei erhShter 
Temperatur schnell harten, 
15 2. daraus mechaniscb hochwertige Formstoffe mit guter 
Haftung zu erzeugen, die im Temperaturanwendungs- 
bereich optoelektronischer Bauelemente mindestens 
1/2 Jahr bei 120°C keine vesentliche Verminderung 
der LichtdurchlSssigkeit durch Vergilbung bzw. Ver- 
20 farbung aufweisen. 

Diese Aufgabe wurde erfindungsgemafl dadurch gelost, 
daB man zu einem bei Raumtemperatur fliissigen Vorge- 
misch (a) aus Zinkoctoat, einem niedermolekularen 
25 sauren Ester und gegebenenfalls einem organischen 
Phosphit fliissiges Saureanhydrid (b) zumischt und 
diese Mischung aus (a) und (b) zu fliissigen aromatischen 
Diglycidylathera zugibt. 

30 Ein besonderer Vorteil des erfindungsgemaflen Verfahrens 
besteht darin, daB bei Raumtemperatur fliissige GieB- 
harzvorgemische aufbereitet verden und auch ihre Ver- 
arbeitung bei Raumtemperatur erfolgen kann. Aus diesen 
GrUnden ist die Aufbereitung der GieBharzmasse aus 

35 den GieBharzvorgemischen (UberfUhren in die Vorrats- 
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behSlter, Dosieren und Mlschen) und ihre Verarbeitung 
(Portionieren und VergieBen) mit einfachen .technischen 
MaBnahmen durchflihrbar. Die lange Gebrauchsdauer der 
fltlssigen Reaktionsharzmischung ist besonders vor- 
5 teilhaft filr die Erzeugung einer gleichmaBig guten 
QualitSt der Bauelemente, veil keine wesentliche 
Xnderung der Viskositat wahrend der Verarbeitung 
erfolgt. Andererseits bringt die schnelle Hartung 
bei erhohter Temperatur wegen der kurzen Zeit bis 
10 zur Entformung fUr die Herstellung vergossener Bau- ' 
elemente in groBen StUckzahlen groBe wirtschaftliche 
Vorteile, insbesondere durch kurze Formbelegungszeiten. 

Zur Durchfiihrung des erfindungsgemaBen Verfahrens 
15 werden Zinkoctoat und Diphenyldecylphosphit mit einem 
fllissigen niedermolekularen sauren Ester gemischt. In 
diese Mischung wird der bei 80°C aufgeschmolzene Harter 
Hexahydrophthalsaureanhydrid eingerUhrt. Nach dem Ab- 
kilhlen erhalt man ein bei Raumtemperatur diinnfliissiges * 
20 Gemisch (ca. 200 mPs). Diese angegebene Reihenfolge 
ist einzuhalten, da sonst keine klare, haltbare 
LBsung erhalten wird. 

Uberraschenderweise zeigte sich, daB das in der 
25 DE-OS 2 642 465 yerwendete Harter-Beschleuniger-Gemisch, 
bestehend aus Hexahydrophthalsaureanhydrid, Hexahydro- 
phthalsauremonoathylester, Dihenyldecylphosphit und 
Zinkoctoat auch .bei jVerwendung von Diglycidylathern 
des Bisphenol A bzw. Bisphenol F bzw. deren Mischungen 
30 als Harzbasis GieBharzmassen mit schneller Hartung 
und GieBharzformstoffe mit sehr guter Warmestabilitat 
und zusatzlich guten mechanischen Eigenschaften liefert. 
.Weitere als Losungsvermittler fUr . Zinkoctoat wirkende 
.. saure Ester konnen .auch andere kurzkettige saure Ester, • 
35 erhalten aus Glykolen und SSureanhydriden z.B. herge- 
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stellt aus 1 Mol Athylenglykol und 2 Mol Hexahydro- 
phthalsaureanhydrid. der Formel 

/° % 



oc 



C — OH H V° 



verwendet werden. Wahrend tibliche Beschleunigungsmittel 
10 fUr die Hartung von aromatischen Diglycidylathern wie 
tertiSre Amine, BFj-Aminkomplexe , Formstoffe liefern, 
die bei Warmealterung leicht vergilben, erhalt man 
bei Verwendung von Zinkoctoat als Beschleuniger Form- 
stoffe, die bei Temperaturen bis 120°C ihre Transparenz 
15 mindestens uber 1/2 Jahr beibehalten. 



Dies ist umso erstaunlicher, als bisher allgemein 
. die Meinung vorherrschte, daB man derartige Licht- 
echtheiten nicht erreichen konne, sobald groSere An- 
20 teile konjugierter Aromtensysteme enthalten sind. 

Ein fUr die Durchfiihrung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens besonders geeigneter Harter ist Hexahydro- 
phthalsaureanhydrid (FP « 65°C), Mit anderen bei 
25 Raumtemperatur flussigen Saureanhydriden wie Methyl- 
hexahydrophthalsaureanhydrid. oder Methylnadicanhydrid 
oder eutektischen Gemischen anderer Saureanhydride, 
.die bei Raumtemperatur flilssig sind, tritt bei Lagerung 
leicht eine Gelbfarbung des Vorgemisches ein* 



30 



Als besonders geeignetes organisches Phosphit hat sich 
Diphenyldecylphosphit erwiesen* Es wirkt als Oxidations- 
stabilisator und ist bei Raumtemperatur problemlos in J 
einer Mischung aus Zinkoctoat xand saurem Ester loslich. • 
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Geeignete fltissige aromatische Diglycidylather sind 
solche auf der Basis von Bisphenol A und Bisphenol F 
und deren Mischungen. 

Die nach dem erfindungsgemaflen Verfahren erhaltenen 
VerguBmassen konnen zum Abdecken oder Umhllllen von 
optoelektronischen Bauelementen wie z.B. Lumineszenz- 
dioden, Fotodioden, Fototransistoren und zum VerguB 
von Lumineszenzdioden-Displays verwendet werden. 

Die Erfindung wird anhand von folgenden Beispielen 
nSher erlSutert: 

Beispiel 1 

Herstellung des Vorgemisches Komponente A: 
100 Gewichtsteile des Diglycidylather s des Bisphenols A 
mit einem Vert von 0,57 - 0,01 Mol/100 g werden auf 
60°C aufgewarmt und bei dieser Temperatur 0,00015 Ge- 
wi^tsteile des optischen Aufhellers Waxoline violett 
A eingerUhrt. Vor dem Zusammenmischen mit Komponente 
B wird die Mischung auf Raumtemperatur abgekunlt. 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente B: 
25 16 Gewichtsteile des sauren Esters, Hexahydrophthal- 
sauremonoathylester (falls er kristallisiert ist, wird 
er bei 35-40°C aufgeschmolzen) werden mit 6 Gewichts- 
teilen Zinkoctoat und 7 Gewichtsteilen Diphenyldecyl- 
phosphit bei Raumtemperatur homogen vermischt. In 
diese Mischung werden 71 Gewichtsteile des bei 80°C 
aufgeschmolzenen Harters Hexahydrophthalsaureanhydrid 
eingerUhrt. Diese Mischung wird auf Raumtemperatur ab- 
gekUhlt. 



20 
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Herstellen der reaktiven Gieflharzmasse: 
100 Gewichtsteile der Komponente A werden mit 100 Ge- 
wichtsteilen der Komponente B bei Raumtemperatur 
homogen vermischt und gegebenenf alls entltiftet. 

5 

Diese gebrauchsf ertige reaktive Harzmischung weist 
eine sehr lange Gebrauchsdauer auf und zeigt nach 
8 Stunden bei Raumtemperatur so gut wie kelne Er- 
h5hung der FlieBviskositat. 

10 

Eigenschaftswerte der Gieflharzmasse und des Formstoffes 
sind aus der Tabelle ersichtlich. 

Bei spiel 2 

15 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente A: 
100 Gewichtsteile des Diglycidylathers des Bisphenols 
F mit einem Epoxidwert von 0,60 - 0,01 Mol/100 g werden 
auf 60°C aufgewarmt und bei dieser Temperatur 0,00015 
20 Gewichtsteile des optischen Auf hellers Waxoline violett 
j^eingerubrt. Vor dem Zusammenmischen mit Komponente B 
wird die Mischung auf Raumtemperatur abgekiihlt. 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente B: 
25 17 Gewichtsteile des sauren Esters, Hexahydrophthal- 
sauremonoSthylester (falls er kristallisiert ist, wird 
er bei 35-40°C aufgeschmolzen) werden 6 Gewichtsteile 
Zinkoctoat und 7 Gewichtsteile Diphenyldecylphosphit 
bei Raumtemperatur homogen vermischt. In diese Mischung 
30 werden 75 Gewichtsteile des bei 80°C aufgeschmolzenen 
Harters HexahydrophthalsSureanhydrid eingerUhrt. Diese 
Mischung wird auf Raumtemperatur abgekiihlt. 

Herstellung der reaktiven Gieflharzmasse: 
35 100 Gewichtsteile der Komponente A werden mit 105 Ge- 
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vichtsteilen der Komponente B bei Raumtemperatur homogen 
vermischt und gegebenenfalls entlttftet. 

Diese gebrauchsfertige reaktive Harzmischung weist 
5 eine sehr lange Gebrauchsdauer auf und zeigt nach 
8 Stunden bei Raumtemperatur so gut wie keine Er- 
hShung der FlieBviskositat. 

Eigenschaftswerte der GieBharzmasse und des Form- 
10 stoffes siehe Tabelle. 

Beispiel 3 

Herstellung des Gieflharzvorgemisches Komponente A: 
15 100 Gewichtsteile des DiglycidylSthers des Bisphenols A 
mit einem Epoxidwert von 0,57 - 0,01 Mol/100 g werden 
auf 60°C aufgewarmt und bei dieser T e mperatur 
0,00015 Gewichtsteile des optischen Aufhellers Waxoline 
violett i^eingeriihrt. Vor dem Zusammenmischen mit 
20 Komponente B wird diese Mischung auf Raumtemperatur 
abgekiihlt, 

Herstellung des Gieflharzvorgemisches Komponente B : 
15 Gewichtsteile des sauren Esters, hergestellt aus 

25 1 Mol Xthylenglykol und 2 Mol Hexahydrophthalsaure- 
anhydrid (der kristallisierte Ester wird bei 100°C 
aufgeschmolzen) werden mit 6 Gewichtsteilen Zinkoctoat 
und 7 Gewichtsteilen Diphenyldecylphosphit bei 40-60°C 
homogen vermischt. In diese Mischung werden 72 Gewichts- 

30 teile des bei 80°C aufgeschmolzenen Harters Hexahydro- 
phthalsaureanhydrid eingeriihrt. Diese Mischung wird auf 
Raumtemperatur abgektihlt. 

Herstellung der reaktiven GieBharzmasse: 
35 100 Gewichtsteile der Komponente A werden mit 100 Ge- 
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wichtsteilen der Komponente B bei Raumtemperatur 
homogen vermischt und gegebenenfalls entltiftet. 

Diese gebrauchsfertige reaktive Harzmlschung weist 
5 eine sehr lange Gebrauchsdauer auf und zeigt nach 
8 Stunden bei Raumtemperatur so gut vie keine Er- 
hohung der Flieflviskositat. 

Eigenschaftswerte der GieBharzmasse und des Form- 
10 stoffes sind aus der Tabelle ersichtlich. 

Beispiel 4 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente A: 
15 100 Gewichtsteile des Diglycidylathers des Bisphenols A 
mit einem Epoxidwert von 0,57 - 0,01 Mol/100 g werden 
bei 60°C aufgewarmt und bei dieser Temperatur 
0,00015 Gewichtsteile des optischen Aufhellers Vaxoline 
violett A eingeriihrt. Vor dem Zusammeninischen mit 
20 Komponente B wird diese Mischung auf Raumtemperatur 
abgekUhlt. 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente B: 
11 Gewichtsteile des sauren Esters, hergestellt aus 

25 1 Mol 1 , 2-Propandiol und 2 Mol HexahydrophthalsSure- 
anhydrid (der kristallisierte Ester wird bei 100-120°C 
aufgeschmolzen) werden mit 6 Gewichtsteilen Zinkoctoat 
und 7 Gewichtsteilen Diphenyldecylphosphit bei 60-80°C 
homogen vermischt. In diese Mischung werden 76 Gewichts 

30 telle des bei 80°C aufgeschmolzenen Harters Hexahydro- 
phthalsaureanhydrid eingeriihrt. Diese Mischung wird auf 
Raumtemperatur abgekUhlt. 

Herstellen der reaktiven GieBharzmasse; 
35 100 Gewichtsteile der Komponente A werden mit 100 Ge- 
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wichtsteilen der Komponente B homogen vermlscht und 
gegebenenfalls entltiftet. 

Diese gebrauchsfertige reaktive Harzmischung weist 
5 eine sehr lange Gebrauchsdauer auf und zeigt nach 
8 Stunden Lagerung bei Raumtemperatur so gut vie 
keine Erhohung der FleiBviskositat. 

Eigenschaftswerte der GieBharzmasse und des Formstoffes 
10 sind aus der Tabelle ersichtlich. 

Beispiel 5 

Herstellung des Vorgemisches Komponente A: 
15 100 Gewichtsteile des Diglycidylathers des Bisphenols A 
mit einem Epoxidwert von 0,57 - 0,01 Mol/100 g werden 
auf 60°C aufgewarmt. und bei dieser Tempera tur 0,00015 Ge- 
wichtsteile des optischen Aufhellers Waxoline violett 
A^eingertihrt. Vor dem Zusammenmischen mit Komponente 
20 B wird die Mischung auf Raumtemperatur abgektihlt. 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente B: 
16 Gewichtsteile des sauren Esters, Hexahydrophthal- 
sauremonoSthylester (falls er kristallisiert ist, wird 

25 er bei 35-40°C aufgeschmolzen) werden mit 6 Gewichts- 
teilen Zinkoctoat bei Raumtemperatur homogen vermischt. 
In diese Mischung werden 71 Gewichtsteile des bei 
80°C aufgeschmolzenen HSrters Hexahydrophthalsaure- 
anhydrid eingerUhrt. Diese Mischung wird auf Raumtempe- 

30 ratur abgekUhlt. 

Herstellen der reaktiven GieBharzmasse: 
100 Gewichtsteile der Komponente A werden mit 93 Ge- 
wichtsteilen der Komponente B bei Raumtemperatur ' 
35 homogen vermischt und gegebenenfalls entltiftet. 
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Die gebrauchsfertige reaktive Harzmischung weist eine 
sehr lange Gebrauchsdauer auf und zeigt nach 8 Stunden 
bei Raumtemperatur so gut- vie keine Erhohung der 
FlieBviskositat. 

5 

Eigenschaftswerte der GieBharzmasse und des Form- 
stoff es sind aus der Tabelle ersichtlich* 

Die in der f olgenden Tabelle angegebenen Daten sind 
10 den Verhaltnissen entnommen, die man beim Vergnfl von 
Lumineszenzdioden-der 5 nim Bauform, vergossen in Stahl- 
formen, erhalt. Hierbei wurde die Mischung bei Raxam- 
temperatur hergestellt, das Harz in die auf 150°C 
aufgeheizten Stahlkavitaten eindosiert und nach 5 
15 bis 7 Minuten entformt. Die voile Aushartung erfolgte 
als Schiittgut 4 Stunden bei 150°C. 

Martenstemperatur, Biegefestigkeit, Schlagzahigkeit 
und Biegewinkel wurden parallel zum Bauelementever- 
20 gufl an Normstaben bzw. . Dynstattproben ermittelt. ) 

Beispiel 6 * m ' ; 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente A: 

25 100 Gewichtsteile des Diglycidylathers des Bisphenols A 

mit einem Epoxidwert von 0,57 - 0,01 Mol/100 g werden 

auf 60°C aufgewarmt und bei dieser Temperatur 6,00015 

Gewichtsteile des optischen Aufhellers ¥axoline •-" 
R 

violett A eingeriihrt. Vor dem Zusammenmischen mit 
Komponente B wird diese Miscbung auf Raumtemperatur 
abgekuhlt. . — ' : 5 
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Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente B: 
18 Gewichtsteile des sauren Esters, hergestellt aus 
1 Mol 3-Methylpentandiol -1,5 und 2 Mol Hexahydrophthal- 
saureanhydrid (der Ester wird bei 80°C aufgeschmolzen) 
5 werden mit 6 Gewichtsteilen Zinkoctoat und 7 Gewichts- 
teilen Diphenyldecylphosphit bei 60°C gemischt. In 
diese Mischung werden 72 Gewichtsteile des bei 80°C 
aufgeschmolzenen Harters Hexahydrophthalsaureanhydrid 
eingeriihrt. Zur besseren Durchmischung wird diese 
10 Mischung auf 40 + 5°C gehalten. . 

Herstellung der GieBharzmasse: . 
100 Gewichtsteile der Komponente A werden mit 103 Ge- 
wichtsteilen der Komponente B (40 + :5°C) homogen ver- 
15 mischt und gegebenenfalls entlUftet. 

Beispiel 7 

GieBharzvorgemisch Komponente A: 
20 Diglycidylather des Bisphenols A mit einem E^poxidwert » 
von 0,57 i 0,01 Mol/100. - 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente B: 
19 Gewichtsteile des sauren Esters, hergestellt aus 

25 1 Mol 3-Methylpentandiol -1,5 und 2 Mol Methylhexa- 
hydrophthalsaureanhydrid (der Ester wird bei 90°C 
aufgeschmolzen) werden mit 6 Gewichtsteilen Zinkoctoat 
und 7 Gewichtsteilen Diphenyldecylphosphit bei 60°C 
gemischt. In diese Mischung werden 79 Gewichtsteile des 

30 bei Raumtemperatur fliissigen Harters Methylhexa- 
hydrophthalsaureanhydrid beigemischt. Zur besseren 
Durchmischung wird diese Mischung auf 40 + 5°C gehalten. 
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' -Herstellung der GieBharzmasse: ':. ■. 
;- 100 Gewichtsteile ^der Komponente A werden' mit 111 Ge- 
wichtsteilen der komponente B (40 + 5°C) homogen ver- 
mischt und gegebenenfalls entluftet. 

5 

Bei spiel 8 

GieBharzvorgemisch Komponente A: 

Diglycidylather des Bisphenol A mit einem Epoxidwert 
10 von 0,57 - 0,01 Mol/100 g. 

Herstellung des GieBharzvorgemisches Komponente B: ' 
A3 Gewichtsteile des sauren Esters, hergestellt aus - . 
1 Mol RizinusSl und 3 Mol Hexahydrophthalsaureanhydrid 

15 werden mit 6 Gewichtsteilen Zinkoctoat und 7 Gewichts- 
teilen Diphenyldecylphosphit bei 60°C gemischt. In 
diese Mischung werden 72 Gewichtsteile des bei 80 C - 
aufgeschmolzenen Harters Hexahydrophthalsaureanhydrid 
eingeriihrt. Diese Mischung wird zur besseren Durch-. 

20 . mischung auf 40 +. 5°C gehalten. \\ \ 

Herstellung der GieBharzmasse: ./V, \%.Y y\ -' : : '•:•-.-•**-..•- 
100 Gewichtsteile der Komponente A werden mit 128 Ge- ^ . 
wichtsteilen der Komponente B (40 + 5°C) homogen yer- 
25 mischt und gegebenenfalls entliiftet. ' • 
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Patentansprtlche 

1. Verfahren zur Herstellung transparenter GieBharze, ■ 
insbesondere fiir optoelektronische Bauelemente, herge- 
5 stellt aus aromatischen Diglycidylathern, CarbonsSure- 
anhydriden, Metallsalzen von Carbonsauren und Hilfs- 
und Zusatzstoffen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man zu einem bei Raumtemperatur 
fllissigen Vorgemi8ch (a) aus Zinkoctoat, einem nieder- 
10 molekularen sauren Ester und gegebenenfalls einem orga- 
nischen Phosphit fliissiges Saureanhydrid (b) zumischt 
und diese Mischung aus (a) und (b) zu fltissigen aroma- 
tischen Diglycidylathern zugibt. 

15 2. Verfahren zur Herstellung transparenter GieBharze 
nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB man die Mischung aus (a) und (b) 
bei Temperaturen ^ 50°C zu fltissigen aromatischen 
Diglycidylathern zugibt • 

20 

3. Verfahren zur Herstellung transparenter GieBharze 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge kenn- 
zeichnet, daB man als organisches Phosphit 
Diphenyldecylphosphit verwendet, 

25 

4. Verfahren zur Herstellung transparenter GieBharze 
nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB man einen niedermolekularen 
sauren Ester der Formel 



30 




35 verwendet. 
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